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PrOfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

Oberdruckventil, insbesondere f Or flexible VerpackungsbehSlter 



Die Erfindung betrifft eln Oberdruckventil (1) fOr flexible 
Verpackungsbehaiter. Das Ventil (1) weist einen mlt dem 
Verpackungsbehaiter mediendlcht verbindbaren Ventilk6rper 
(2) auf. Der Ventilkdrper (2) enthalt eine eben ausgebildete 
Ventilsttzfldche (3), auf welcher eine Membrane (8) als 
SchneBglled angeordnet ist. In der Ventilsitzflache (3) slnd 
Ventildffnungen (4) vorgesehen, von denen jede mlt konzen- 
trischen Kanalen (5, 6) in der Ventilsitzflache umgeben ist Die 
konzentrischen Kanfile (5, 6) enthalten ein Dlchtmlttel (7), 



insbesondere Silikondl. Die Membrane (8) ist durchgehend 
und ohne Bohrung ausgebildet und lediglich in einem mittleren 
Berelch der Ventilsitzflache (3) gehaiten. Folglich kann sich 
die Membrane (8) zumindest im Berelch der Ventfldffnungen 
(4) frei bewegen. Bel einer bevorzugten Ausfflhrungsform ist 
die Membrane (8) lose eingetegt und in dem VentilkGrper (2) 
durch einen mit diesem form- Oder kraftschlOsslg verbindba- 
ren Ankerteil In elnem mittleren Berelch gehatten. (31 25 496) 
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PATENTANSPROCHE 

l) Uberdruckventil, insbesondere fUr flexible Verpackungsbe- 
Wilter mit einem mit dem Verpackungsbehalter mediendicht ver- 
bindbaren VentilkSrper, welcher eine elastisch verformbare 
Membrane aufnimmt, wobei die Membrane die im Ventilgehause 
in einer Ventilsitzflache angeordneten VentilSffnungen ver- 
schlieBt und die VentilSffnungen als die eine Stirnseite des 
VentilkSrpers mit der gegenttberliegenden Stirnseite verbinden- 
de Bohrungen ausgebildet sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
der VentilkSrper (2) eine eben ausgebildete Ventilsitzflache 
(3) aufweist, daB die VentilSffnungen (H) als eine Anzahl 
von durchgehenden Bohrungen (4) in der Ventilsitzflache aus- 
gebildet sind, daB jede Bohrung (4) mit konzentrischen Kana- 
len (5,6) in der Ventilsitzflache (3) umgeben ist, die ein 
Dichtmittel (7) enthalten, daB die Membrane (8) durchgehend 
ohne Bohrung ausgebildet ist, und daB die Membrane (8) nur in 
einem mittleren Bereich an der Ventilsitzflache (3) gehalten 
ist und sich im Bereich der VentilSffnungen (4) frei bewegen 
kann . 

2. Oberdruckventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Membrane (8) lose eingelegt und durch einen mit. dem 
VentilkSrper (2) form-oder kraftschltissig verbindbaren An- 
kerteil gehalten ist , welcher auf der AuBenseite der Membrane 
anliegt. ' ' , ' 
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3. Oberdruckventil nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, da6 der VentilkQrper (2) eine trogartige Vertiefung (10) 
aufweist, deren Boden die Ventilsitzf lache (3) bildet. 

4.. Oberdruckventil nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB in der die Ventilsitzf lache (3) umgebenden Seitenwandung 
der Vertiefung (10) eine Nu^Vorgesehen ist, in welche der An- 
kerteil(9) einrastbar ist. 

5. Oberdruckventil nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der VentilkSrper (2) an seiner Oberseite eine radial 
nach innen vorspringende die Vertiefung (10) umgebende Leiste 
(12) aufweist, hinter der der Ankerteil (9) einrastet. 

6. Oberdruckventil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , dafi 
die Leiste (12) auf der der Vent ilsitzf lache (3) zugewandten Sei- 
te eine nach oben geneigte Schragf lache (13) aufweist, und daB 
der Ankerteil (9) mit entsprechenden Schragfiachen (14,15) ver- 
sehen ist. 

7. Oberdruckventil nach einem der vorstehenden Ansprliche, dadurch 
gekennzeichnet , dafi der Ankerteil (9) als sich quer ttber die Ver- 
tiefung (10) erstreckender Trager (16,17) ausgebildet ist. 

8. Oberdruckventil nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Trager (16,17) als auf der Seite liegender Doppel-T-Trager 
(16,17) ausgebildet ist. 

9. Oberdruckventil nach einem der Ansprtlche 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an dem Trager (16,1/) seitliche Ansatze (18,19) 
einstttckig ausgebildet sind, welche im Abstand oberhalb der Mem- 
brane (8) liegen. 

10. Oberdruckventil nach einem der vorstehenden Ansprtlche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Vent ilsitzf lache (3) rund ausge- 
bildet ist. 
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11. Uberdruckventil nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB 
die VentilBffnungen (4) auf einem gemeinsamen Radius urn den Mittel- 
punkt der VentilsitzflSche (3) angeordnet sind. 

12. Uberdruckventil nach Anspruch 10 Oder 11, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Membrane (8) rund ausgebildet ist und daB der Durch- 
messer der Membrane (8) kleiner als der Durchmesser der Ventil- 
sitzflSche (3) ist. 

13. Uberdruckventil nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Durchmesser der Membrane (8) der lichten Weite der Ringleiste 
(12) an der Oberkante der trogartigen Vertiefung (10) entspricht. 

14. Uberdruckventil nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB ftinf Ventilbohrungen (4) vorgesehen sind. 

15. Uberdruckventil nach einem der vorstehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ankerteil (9) an der Anordnung. der 
VentilSffnungen (4) entsprechenden Stellen Aussparungen (20) auf- 
weist, derart, daB an diesen Stellen ein Abstand zwischen der 
OberflSche der Membrane (8) und der diesen zugewandten PlSche 
(21) des Ankerteils gewShrleistet ist. 

16. Uberdruckventil nach einem der vorstehenden Ansprttche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der VentilkSrper (2) und/oder der An- 
kerteil (9) und/oder die Membrane (8) aus einem thermoplastischen 
Kunststoff, wie Polyathylen, Niederdruck-PolySthylen oder Poly- 
propylen besteht. 

17. Uberdruckventil nach einem der vorstehenden Ansprttche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ankerteil (9) farbig ausgebildet 
ist. 

18. Uberdruckventil nach einem der vorstehenden Ansprttche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der VentilkSrper (2) an seiner SuBeren 
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Oberkante einen nach auBen gerichteten Flansch (22) fttr die rae- 
diendichte Verbindung mit einer Verpackung aufweist. 

19. Ventil nacbfeinem, der vorstehenden Ansprttche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der Ventilsitzf l&che (3) ein zusatzlicher Ring- 
kanal (23) fttr das Dichtmittel (7) konzentrisch zum Ventilsitz 
(3) vorgesehen ist. 

20. Ventil nach Anspruch (19), dadurch gekennzeichnet , daB der 
zusStzliche Ringkanal radial innerhalb der Bohrungen (4) vorge- 
sehen ist. 

21. Ventil nach Anspruch (19), dadurch gekennzeiohnet, daB der 
zusStzliche Ringkanal (23) radial auBerhalb derBohrungen (4) an- 
geordnet ist. 
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Wipf AG Verpackungen, Industriestrasse, CH-8404 Volketswil 
Schweiz 



Uberdruckventil, insbesondere fUr flexible Verpackungs- ! 

behSlter - j 



Die Erfindung betrifft ein tJberdruckventil, insbesondere fUr j 
flexible VerpackungsbehSlter mit einem mit dem Verpackungsbehal- j 
ter mediendicht verbindbaren VentilkBrper , welcher eine elastiscfr 
verformbare Membrane aufnimmt, wobei die Membrane die im Ventil- 
gehSuse in einer Ventilsitzf lSche angeordneten VentilSffnungen 
verschlieBt und die VentilSffnungen als die eine Stirnseite des . j 
VentilkOrpers mit der gegeniiberliegenden Stirnseite verbindende. 
Bohrungen ausgebildet sind. 

Ein derartiges Ventil ist aus der DE-OS 25 49 855 der Anmelderin ! 
bekannt . . | 

Derartige Ventile werden insbesondere bei flexiblen Verpackungs- 
behaitern, welche fUr die Verpackung von Lebensraitteln durch Heifi 
siegelung luftdicht verschlossen sind, Verwendung, und zwar bei. 
Lebensmitteln, welche wfihrend des Transportes und der Lagerung 
vor den Einwirkungen von Luft- Sauerstoff und Peuchtigkeit ge~ 
schUtzt werden mtissen. Bei Lebensraitteln, bei denen der durch den 
AbpackprozeB eingeschlossene Sauerstoff zu QualitStsabfa.il ftthrt, 
werden zur Entfernung des eingeschlossenen Sauerstoffes derartige 
Verpackungen entweder evakuiert und gegebenenfalls anschliessend 
mit einem Inertgas gefttllt oder mit einem Inertgas im Gegenstrom- 
prinzip gespttlt, um den Luft -Sauerstoff . zu entfernen. 

Bei gerSstetera Kaffee stellt sich beispielsweise, insbesondere 
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bei geraaEenem Bohnenkaffee das Problem, daB dieser die Eigen- 
schaft hat, wShrend einer Zeitdauer von zwei bis dreiBig Tagen 

• nach RSstdatum erhebliche Gasmengen abzugeben, bei denen es 

| sich in diesera Anwendungsbeispiel hauptsfichlich um Kohlendioxyd 

• handelt. Wird nun gerosteter Kaffee in gasdichten Behaitern der 
oben beschriebenen Art verpackt, besteht die Gefahr, daB die 

. Verpackung unter Wirkung des sich durch die Gasabgabe aufbauen- 
! den Drucks platzt. Bei der Verpackung derartiger GUter ist man 
daher dazu tibergegangen, in die Verpackung tfberdruckventile zu 
integrieren, welche den Druckaufbau verhindern. So beschreibt 
die DT-OS 19 03 048 beispielsweise die Verwendung eines Ober- 
druckventils bei flexiblen VerpackungsbehSltern zu diesem Zweck. 

Eine Hauptanforderung,die derartige Ventile erfiillen mtlssen,ist 
es, da sie in groBenStvickzahlen verwendet werden, daB diese aus- 
gesprochen kostengtinstig herstellbar sein mttssen. Perner muB 
gewShrleistet sein, daB kein Luftsauerstoff in die Verpackung 
eindringen kann, d.h. das Ventil mufi als Rtickschlag ventil in 
der einen Richtung, d.h. von auBen nach innen absolut zuveriassij; 
und dicht sein. Gleichzeitig muB eine sichere Druckentlastung 
bei mSglichst geringen Offnungsdrucken in entgegengesetzter Rich-- 
tung, d.h. von innen nach auBen gewShrleistet sein. Nach Beta- 
tigung des Ventils durch Oberdruck muB das Ventil selbsttatig 
in die dichtende Stellung zuriickkehren kBnnen, wobei hSufige 
oder zumindest mehrfache Offnungs- und SchlieBvorgMnge mit der 
gleichen Zuveriassigkeit der absoluten Abdichtung gegentiber dem 
Luftsauerstoff gewShrleistet sein muB. Das Ventil muB ferner 
gegen mechanische Beanspruchungen,wie sie beim Transport und 
Umlagern derartiger Verpackungen auftreten kSnnen, eine grSBt- 
mogliche Unempfindlichkeit aufweisen. 

Ein Teil dieser Porderungen wird durch das bekannte Ventil der 
oben beschriebenen Art erftlllt, da dieses aus thermoplastischen 
Kunststoffen billig herstellbar ist. Bei diesem bekannten Ven- 
til ist die in dem VentilkOrper vorgesehene Ventilsitzf ISche 
mit einem zentralen kegelstumpff5rmigen Mittelteil versehen, fiber 



31 2 5496 



- 7 - 

welchem die Membrane gespannt ist. Die Membrane selbst ist als 
Entlastungstfffnung mit einer durch den Sitz verschlossenen Boh- 
rung versehen. Ferner ist die Membrane an ihrem Umfang am Ven- 
tilk&rper angeschweiBt Entlang des Randes des als Ventilsitz 
dienenden kegelstumpff ttrmigen Mittelteiles sind eine Anzahl klei- . 
ner durchgehender Bohrungen ira VentilkSrper vorgesehen, welche 
bei eingebaut em Ventil in die Verpackung ftihren. Der kegelsturapf- 
fBrmige Mittelteil enthSlt ferner eii>e Anzahl konzentrischer und 
radial verlaufender Kanaie, welche mit einem Dichtmittel, vorzugs - 
weise SilikonSl gefttllt sind. Die radial verlaufenden KanSle ge- 
hen von den Bohrungen am Rande. des Ventilsitzes aus, und ftthren 
letztlich zur Spitze des Kegelstumpf es in einen diesen umgeben- 
den Ringkanal, welcher bei auf den Ventilsitz gespannten Membrane 
die Bohrung in der Membran umgibt. Hierbei kann nach einem Aus- 
ftihrungsbeispiel als Membrane direkt das Wandungsmaterial des 
flexiblen BehSlters verwendet werden, welches mit einer geeigne- 
ten Bohrung versehen wird. j 

Zwar erfUllt dieses bekannte Ventil, wie bereits oben erw&hnt, 
ekxen groBen Teil der eingangs definierten Bedingungen an derarti- 
ge Uberdruckventile, ist jedoch gleichzeitig mit einigen Nach- 
teilen behaftet. Ein wesentlicher Nachteil, welcher sich bei der 
praktischen Verwendung herausgestellt hat, besteht darin, daB 
beim sicheren VerschweiBen der Membrane mit dem VentilkSrper bzw. 
des Wandungsmaterials der Verpackung erhebliche Probleme auftra- 
ten. Darttberhinaus stellt dieser zusatzliche Arbeit svorgang einen 
bei den in Betracht kommenden Stttckzahlen einen wesenltichen 
Kostenfaktor dar. Aufgrund der Tatsache, daB das die Membrane 
bildende Material am Rande befestigt ist, ist bei Betatigung des 
bekannten Ventiles durch Uberdruck die Elastizitat des Materials 
zu ttberwinden, so daB vergleichsweise grofie Offnungsdrticke erfor- 
dalich sind, Selbst bei lose gespannt er Membrane ttber den kegel- 
stumpfffirmigen Teil mtissen Reibungen in radialer Richtung ttber- 
wunden werden, urn entsprechende AbstrSmkanSle zu der Bohrung in 
der Membrane zu bilden. Dies trSgt gleichzeitig zur ErftShung des 
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Offnungsdruckes bei. Ein mBglichst niedriger Offnungsdruck stellt 
jedoch eine der Sicherheitsanfbrderungen an derartige Packungen 
dar. Da daruberhinaus die in das Innere der Verpackung ftlhrenden 
Bohrungen in den Ventilkorper praktisch an einer Stelle konzen- 
j triert sind, kann es darttberhinaus vorkommen, daB insbesondere 
j bei feinkornigem Material ,wie Kaffeestaub, diese AbblaslScher 
j verstopft werden, so da8 die Funktionsweise des Ventiles nicht 
| sichergestellt werden kann. 



i Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das bekannte Ventil der 
: oben angegebenen Art sowohl hinsichtlich eines extrem niedrigen 
Offnungsdruckes 3 als auch einer moglichst einfach'en und ko-sten- 
! giinstigen Herstellweise zu verbessern. 

: Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi im wesentlichen dadurch erl8st 
daB der Ventilk3rper eine eben ausgebildete Ventilsitzfl&che auf- 
weist, daB die VentilBffnungen als eine Anzahl durchgehenderBoh- 
; rungen in der Ventilsitzf lache ausgebildet sind, daB jede Bohrung 
j mit konzentrischen KanSlen in der Ventilsitzf lache umgeben ist, 
j die ein Dichtmittel enthalten, die Membran durchgehend ohne Boh- 
' rung ausgebildet ist und daB die Membran nur in einera mittleren 
Bereich an der Ventilsitzf lache gehalten ist und sich im Bereich 
der Ventil6ffnungen frei bewegen kann. 

Abgesehen von der vollstandigen L5sung der oben definierten Auf- 
gabe wird durch die Erfindung insbesondere der Vorteil erzielt, 
daB das durch die Erfindung vorgeschlagene Ventil einen bisher 
unerreicht niedrigen Offnungsdruck aufweist, der beispielsweise 
lediglich in der GroBenordnung von 1 bis 2 Millibar oder 10 bis 
20 mm Wassersaule liegen kann. Die zumindest im Bereich der Ven- 
tiloffnungen frei bewegliche Membrane sorgt fttr diese niedrigen 
Offnungsdrticke, da kaum mechanische Krafte flbe-rwunden werden 
mUssen. Da ferner jede der VentilSffnungen durch konzentrische 
das Dichtmittel beispielsweise Silikonttl enthaltende Kanale um- 
geben ist, ist es in Anbetracht des niedrigen Offnungsdruckes 
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dennnoch eine absolute Dichtigkeit sichergestellt , da selbst nach 
mehrmaligen Offnen immer noch gentigend Dichtungsmittel vorhanden 
ist,so dafl das erfindungsgemaBe Ventil tiber die gesamte Gebrauchs- 
dauer wirklich funktionsfShig bleibt. Ein weiterer und wesentlii 
cher Vorteil besteht noch darin, daB die VentilSffnungen im Ab- 
stand, d.h. nicht konzentriert , angeordnet sind und mBglicherwei- 
se im Bereich des AuBenumfanges des VentilkSrpers liegen, so daB 
mindestens einige der Ventillocher in' Funktion bleiben. Sollte es 
zu Verstopfungen durch staubf Srmiges verpacktes Material kommen. 

Eine besonders bevorzugte Ausftthrungsform nach der Erfindung kann 
dadurch geschaffen werden, daB die Membrane lose eingelegt und 
durch einen mit den VentilkSrper form- oder kraftschlussig ver- 
bindbaren Ankerteil gehalten ist, welcher auf der Aussenseite der 
Membrane knliegt. Hierdurch werden besondere fertigungstechnische 
Vorteile erzielt, da durch die mechanische und einfache Veranke- 
rung der Membrane am Ventilk5rper die mit dem VerschweiBen verbun- 
denen Vorteile vermieden werden.. Bei der vorgeschlagenen Konstruk- 
tion hat darttberhinaus die Qualit&t der Verbindung der Membrane 
mit dem Ventilk5rper keinerlei EinfluB auf die Funktion und die 
Dichtigkeit des Ventiles. Es wSre daher auch mSglich, die Membran 
lediglich in der Mitte des VentilkSrpers bei Verwendung thermo- 
plastischer Kunststoffe ftir beide Bauteile anzuschwei&en. 

Weitere vorteilhafte Einzelheiten nach der Erfindung ergeben sich 
aus den Unteransprtichen bzw. der folgenden Beschreibung, in wel- 
cher die Erfindung anhand von in den Zeichnungen beispielshaft 
veranschaulichten Ausftihrungsform n&her eriautert wird. 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine Teildrauf sicht , bei welcher jedoch Ankerteil 
und Membrane aus AnschaulichkeitsgrUnden transpa- 
rent wiedergegeben sind; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den VentilkBrper des Ausftih- 
rungsbeispiels gemSB Figur 1 in einer Teilan- 
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sicht; 

Pig. 3 eine Draufsicht des Ankerteiles des AusfUhrungs- 
beispiels gemSB Fig. 1 in einer Teilansicht; 

Fig. 4 eine Schnittansicht des AusfUhrungsbeispiels ge- 
mSB Fig. 1; . 

Fig. 5 die Einzelheit V aus Fig. 4 und 

Fig. 6 eine abgewandelte Aus fUhrungs form des Ankerteils 
25ur Verwendung bei dem Ausftthrungsbeispiel ge- 
mSB Fig. 1. 

Das Ventil 1 gemSB den Fig. 1 bis 5 besteht im wesent lichen aus 
einem VentilkGrper 2, in welchem auf einer VentilsitzflSche 3 
aufliegend eine Membran 8 angeordnet ist. Die Mebran 8 bildet 
das SchlieBglied des Ventils. 

Der Ventilk5rper 2 ist bei dem bevorzugten AusfUhrungsbeispiel 
als kreisfSrmige Scheibe von etwa 2cm Durchmesser ausgebildet. 
Wie veranschaulicht, ist bei der bevorzugten AusfUhrungsf orm die 
VentilsitzflSche eben ausgebildet und weist eine Anzahl von Boh- 
rungen 4 auf, welche die eine Stirnseite des Ventilktfrpers mit 
der gegenQberliegenden Stirnseite verbinden. Die Bohrungen 4 bil- 
den die VentilSffnungen des erfindungsgemSssen Ventils. Bei dem 
veranschaulichten AusfUhrungsbeispiel sind fiinf derartige Bohrun- 
gen 4konzentrisch auf einem gemeinsamen Radius urn den Mittelpunkt 
des VentilkBrpers 2 angeordnet. 

Jede der Bohrungen 4 ist in der VentilsitzflSche 3 mit konzentri- 
schen KanSlen 5 und 6 umgeben, welche einen Dichtmittelvorrat 7 
enthalten, bei welchem es sich insbesondere urn ein Silikon61 han- 
delt. Dieses Dichtmittel 7 bildet einen nicht dargestellten Film 
auf der gesamten VentilsitzflSche, welcher sowohl die Unterseite 
der Membrane 8 als auch die VentilsitzflSche 3 vollstSndig be- 
netzt. Die. KanSle 5 und 6 dienen dazu, als Vorrat nach BetStigung 
des Ventiles 1 die sen Olfilm zu ergSnzen. Zum gleichen Zwecke 
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kann zus&tzlich noch,wie in den Figurenfeezeigt, ein konzentrisch 
um den Mittelpunkt des VentilkGrpers 2 ausgebildeter Ringkanal 23 
vorgesehen sein, welcher ebenfalls mit dem Dichtmittel gefttllt 
ist. 

Wie gezeigt ist der VentilkSrper 2 rait einer trogartigen Vertie- 
fung 10 versehen, deren Boden die Ventilsitzf lSche 3 bildet. Die 
Ventilsitzf lSche 3 ist hierbei von eir^er die Seitenwandung der 
Vertiefung 10 bildenden Nut 11 begrenzt, deren Oberkante durch 
eine nach innen auf einen geringeren Durchmesser vorspringende 
Leiste 12 begrenzt wird. Die der Ventilsitzf ISche 3 zugewandte 
FlSche der Leiste 12 ist als nach innen und oben geneigte SchrSg- 
flSche 13 ausgebildet, 

Wie gezeigt, ist der Durchmesser der Membrane 8 kleiner als der 
Durchmesser der Ventilsitzfl&che 3 und entspricht bei dera bevor- 
zugten AusfUhrungsbeispiel dera freien Durchmesser der durch die 
Leiste 12 definiert wird. 

Die Membrane 8 ist auf der Ventilsitz-f l&che 3 durch einen Anker- 
teil 9 festgehalten, welcher, wie gezeigt, lediglich einen mittle- 
ren Bereich der Membrane 8 gegen die Ventilsitzf l&che 3 drUckt. 

Bei dem bevorzugten AusfUhrungsbeispiel besteht der Ankerteil 9 
im wesent lichen aus einem liegenden Doppel-T-Tr&ger 16, 17, wel- 
cher mit seit lichen Ansatzen 18, 19 versehen ist, die die Membra- 
ne 8 beim eingesetzten Zustand des Ankerteils 9 teilweise Uber- 
deckt. Die Form eines Doppel-T-TrSgers wurde aus Grtinden der Ma- 
terialersparnis gewShlt, wobei die seitlichen AnsStze 18,19 le- 
(fglich eine Schutzfunktion gegen BeschSdigung der Membrane 8 von 
aufien haben. Die seitlichen AnsStze 18, 19 verlaufen entsprechend 
im Abstand oberhalb der Membrane 8, 

Es wird in diesem Zusammenhang darauf hingewiesen, daB die Form 
eines Doppel-T-TrSgers aus GrUnden der Materialersparnis gewShlt 
wur-de. Bei abgewandelten Ausftihrungsformen kann der TrSger die 
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Form einer einfachen geraden Stange haben. Ebenso k5nnen die seit 
lichen Ans&tze 18, 19 weggelassen sein. Urn den mit den Verschweis 
sen irgendwelcher Verankerungsteile verbundenen Aufwand zu vermei 
den, kommt es erfindungsgemSB lediglich darauf an, den Ankerteil 
9 form- Oder kraftschlttssig an dem VentilkSrper 2 derart zu ver- 
ankern, daB die Membrane 8 ledigiich in einem mittleren Teil ge- 
halt en ist. 

Bei dem bevorzugten AusfUhrungsbeispiel sind die beiden Enden des 
Doppel-T-TrSgers 16,17 mit der SchrSgflSche 13 entsprechenden 
'SchrfigflSchen 14, 15 versehen, welche beim Hineindrttcken des An- 
kerteiles 9 hinter der SchrSgflSche 13 einrasten konnen. Urn die 
Notwendigkeit zu vermeiden, daB bei der Herstellung derartiger 
Ventile 1 der Ankerteil 9 orientiert dargeboten werden mufi, sind 
die SchragflSchen 14, 15 sowohl auf der Oberseite als auch auf 
der Unterseite des Ankerteiles 9 vorgesehen. 

Da, wie sich aus der Ansicht gemSB Fig, 1 ergibt, es vorkommen 
kann, daB die Auf lagef lSche des Ankerteiles beim Zusammenbau 
einer der Ventilbohrungen 4 Uberdecken kann, ist in Fig. 6 eine 
abgewandelte Aus filhrungs form des Ankerteiles gezeigt, bei wel- 
cher eine derartige Uberdeckte Bohrung dennoch voll funktionsfS- 
hig bleibt. Bei dieser Ausftihrungsform weist der Ankerteil an 
der Anordnung der Ventiiaffnung 4 entsprechenden Stellen Ausspa- 
rungen 20 auf, welche derart angeordnet sind, daB an diesen Stel- 
len nach Einsetzen des Ankerteiles 9 ein Abstand zwischen der 
OberflSche der Membrane 8 und der diesen zugewandten FlSche 21 
des Ankerteiles gewfihrleistet ist. Wegen der Anordnung einer An- 
zahl von Bohrungen 4 in der Ventilsitzf lSche 3 ist diese AusfUh- 
rungsform jedoch nicht unbedingt erforderlich. 

Um das Ventil 1 mit einer Verpackung zu verbinden, weist der Ven- 
tilkSrper 2 noch einen nach auBen gerichteten Flansch 22 an sei- 
ner Oberkante auf, an welchem der Ventilkorper 2 mit einer Ver- 
packung 24 mediendicht verklebt oder verschweiBt werden kann. 
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Samtliche Bestandteile des Ventil, d.h. der Ventilkorper 2, die 
Membrane 8 und der Ankerteil 9 sind bevorzugt aus einera thermo- 
plastischen Kunststoff hergestellt, wobei Polyathylen, Nieder- 
druckpolyathylen Oder Polypropylen bevorzugt sind. 

Die Funktionsweise des erfindungsgemaBen Ventils ist folgender- 
massen: 

* 

Palls der AuBendruck grSBer ist als der Innendruck wird die Mem- 
brane 8 unter EinfluB des AuBendruckes gegen die VentilsitzflS- 
che 3 gedrtickt. Das in den KanSlen 5, 6 und 23 vorhandene Dicht- 
mittel untersttttzthierbei eine einwandfreie Abdichtung. 

Palls sich im Inneren der Verpackung ein Uberdruck aufbaut, wird 
die oberhalb der Bohrungen 4 liegende Fiache der Merabran 8 mit 
Druck beauf schlagt o Sobald der Innendruck einen gewissen im Ver- 
gleich zum Stand der Technik extrem niedrigen Wert von ca. 1 bis 
2 Millibar erreicht hat, wird die Membran 8 vom Ventilsitz 3 ab- 
gehoben. Da sich beidseitig des TrSgers 16, 17 die Membran 8 voll- 
stfindig frei klappenartig nach oben bewegen kann, reicht ein ge- 
ringer DrucktiberschuB im Inneren des Behaiters aus, diesen Off- 
nungsvorgang einzuleiten. Die Membrane muB hierbei keinerlei Rei- 
bung in radialer Richtung ttberwinden. Da femer eine Anzahl von 
Bohrungen 4 rait dazugehSrigen Kanaien 5 und 6 vorgesehen istp.st 
es gewShrleistet, daB mindestens zwei bis drei Bohrungen 4 in 
Punktion sind. Bei gemtflenen Kaffee ist es in vielen Fallen nicht 
zu vermeiden, dass Kaffeestaub in die Abblasbohrungen gelangt, 
diese verstopft und in der Punktionweise beeintrachtigt Oder die 
Punktion unmoglich macht. Bei dem erfindungsgemaBen Ventil 1 ist 
dies vergleichsweise unschadlich, Darttberhinaus kSnnen auch even- 
tuell kleinste in die Ventilsitzf lache 3 gelangendePartikel die 
Punktion kaum beeintrachtigen, da die sich in einem der Kanaie 
absef-tzen kSnnen. 

Ist der Innendruck nach dem Abblasen unter dem . Of f nungsdruck ab- 
gesunkten, legt sich die elastische Membran 8 wieder auf den 
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Ventilsitz 3 auf, und dichtet den Innenraum des BehSlters erneut 
gegen die Uragebung ab. Auf grund der Elastizit&t ist der SchlieB- 
druck der Membrane 8 etwas h5her als der Aufiendruck. Sobald sich 
beispielsweise durch Entgasen des verpackten Gutes wieder eine 
ausreichende Druckdifferenz aufgebaut hat, wiederholt sich der 
Vorgang des Abblasens* 

Da ferner saratliche Bauteile des erfindungsgeraaBen Ventiles 1 le- 
diglich mechanisch, d.h. durch Form- Oder Kraftschlufl miteinander 
verbunden werden, ist man in der Materialwahl fttr die einzelnen 
Bauteile nicht beschrSnkt. So lSBt sich beispielsweise der Off- 
nungsdruck des Ventiles in weiten Grenzen durch entsprechende 
Wahl des Materials und der Wandst&rke der Membrane 8 w&hlen. 
DarUberhinaus ist es mit Vorteil m5glich, den Ankerteil 9 farbig 
auszubilden, so daB dieser entweder der Parbe der fertigen Ver- 
packung angepafit werden kanrvbder quasi als Farbkodierung ein An- 
zeichen fUr den Offnungsdruck des Ventils darstellt. 

Obenstehend wurde die Erfindung anhand von zwei m8glichen Ausftth- 
rungsbeispielen nSher erlSutert. Es ist offensichtlich, daB dem 
Fachmann auf diesem Gebiet verschiedene AbSnderungen und Ab-wand- 
lungen der beschriebenen Konstruktion offenbar sind, ohne vom 
Grundgedanken der Erfindung abzuweichen. So lSBt sich beispiels- 
weise der vorteilhaft niedrige Offnungsdruck eines Ventiles nach 
der Erfindung auch dadurch realisieren, daB anstelle eines den 
VentilkSrper 2 Uberspannenden Ankerteiles ein knopfartiger Teil 
lediglich im Mittelbereich der Membrane 8 verankert wird. Dies 
kann mechanisch oder durch PunktschweiBen in der Mitte geschehen. 

SSmtliche aus der Beschreibung, den Ansprttchen und Zeichnungen 
hervorgehenden Merkmale und Vorteile der Erfindung, einschlieB- 
lich konstruktiver Einzelheiten und rSuralicher Anordnungen, k5n- 
nen sowohl fttr sich als auch in beliebiger Kombination erfindungs 
wesentlich sein. 
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